
PREMIX (BENTONITE E 

CARBONE)

SABBIAROTTAMI FERROSI

PANI IN GHISA

ADDITIVI PER GHISA

COKE

IMPIANTO TERRE (F2)

PREPARAZIONE, 

DISTRIBUZIONE E RECUPERO 

SABBIE

ANIMISTERIA (F1)

11 MACCHINE SPARA ANIME 

(COLD-BOX)

FORNI FUSORI (F4)

3 CUBILOTTI A VENTO FREDDO

FORMATURA (F3)

N.2 LINEE HWS A SABBIA 

VERDE

FORMATURA 68

FORMATURA 91

SABBIATURA

2 SABBIATRICI A TAPPETO

1 SABBIATRICE A GRAPPOLO

1 SABBIATRICE A GANCI

COLATA (F5)

1 AVANFORNO JUNKER

1 IMPIANTO AUTOMATICO DI 

TRASPORTO GHISA

3 FORNI DI COLATA CAP

MATERIE PRIME (F0)

SBAVATURA

9 SBAVATRICI AUTOMATICHE A 

CONTROLLO NUMERICO

20 CABINE PER SBAVATURA 

MANUALE

IMPIANTO DI VERNICIATURA

IMPIANTO DI VERNICIATURA 

GETTI AD IMMERSIONE CON 

DUE COLORI

OPERAZIONI DI FINITURA (F6)

RESINE –

CATALIZZATO

RE A BASE DI 

AMMINA

R
A

M
O

LA
G

G
IO

BANCHI C.Q.

BANCHI CONTROLLO QUALITA’ 

E RECUPERO GETTI
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